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INDUTECH wurde 1994 gegrundet und hat sich auf die hochgenaue ONLINE-ANALYSE von Messgrofien
zur Prozess-Steuerung spezialisiert. Mit einer Erfahrung von mehr als 40 Jahren arbeiten INDUTECH’s

Ingenieure hauptsachlich in folgenden Bereichen:

Messgerate fir Kohle-Bergbau, Kokereien und Kraftwerke:
m Aschegehalt

m Wassergehalt

m Schwefelgehalt

m Kohlenstoff in Flugasche

m Heizwert / Ballastgehalt

m Asche-Schmelzpunkt

m Flichtige Bestandteile

m Spurenelemente wie Arsen

m Feststoff- und Aschegehalt in Triben

m Elementarzusammensetzung der Asche

m Unterscheidung von Kohle / Koks / Petrolkoks / Schlacke

Messgerate fiir die Stahlindustrie:

m Basisitat von Sinter

m Wassergehalt

m Zinkgehalt von Konverterstaub bis 300°C

Messgerate fir Erzbergbau und Erzaufbereitung:
m Elementarzusammensetzung von Erz Konzentrat
m Elementarzusammensetzung von Erzen

- Eisen, - Kupfer, - Bauxite, - etc.
m Siliziumgehalt von Magnesiterz
m Wassergehalt von Erz

Messgerate fiir die Zement Industrie:

m Elementarzusammensetzung von Eingangs-, Zwischen- und Endprodukten:
- Kalkstein, - Rohmehl, - Zement

m Wassergehalt

Messgerate fir die Kali Industrie:
m Kaligehaltsbestimmung:

- Kali-Bunkermessung, - Bandkalimeter, - Kalibandwaage
m Wassergehalt

Alle Systeme verfuigen uber eine intelligente Auswerteeinheit mit Datenerfassung, Kalibrierung, Visualisierung

und Datenbank auf dem PC, sowie Anbindung ans Prozelleitsystem.



Know How

PMD 2450

Precision Microwave Device - Mikrowellen-Feuchtemessgerat

Das PMD 2450 beinhaltet die Erfahrungen von 4 Gerategenerationen, die auf der Mikrowellen-Trans-
missionsmessung und der vom Firmengrinder seinerzeit entwickelten und patentierten Phasenmessung
basieren. Die Methode wurde durch Indutech erheblich weiterentwickelt. Dadurch ergeben sich grolde
Vorteile zu den friheren Gerate-Generationen, die zu einer deutlichen Genauigkeitssteigerung bei der
Messung an dinnen Schichten, bei inhomogenen Produkten und bei der Konzentrationsmessung flhren.

GTA

Gamma Transmission Ashmeter

Die GTA-Linie beruht auf der bekannten Dual Energy Methode mit nuklearen Quellen unterschiedlicher
Energie. Um die bei dieser Methode prinzipiell auftretenden MeRfehler durch Kalzium- und Eisengehalts-
schwankungen zu reduzieren, wurde diese Methode von Indutech zur Triple Engergy Methode
weiterentwickelt, und letztlich durch die Kombination von GTA und OXEA® gelGst.

OXEA®

Online X-ray Elemental Analyzers (Patentiert)

Die OXEA® Produktlinie ermittelt auf der Basis der Réntgenfluoreszenz die Elementar-Zusammensetzung
des Meligutes. Indutech hat die im Laborbereich vielfaltig eingesetzte Technik der Réntgenfluoreszenz flr
die Online-ProzelRmesstechnik weiterentwickelt. Es kdnnen alle Elemente mit einer Ordnungszahl > 10 bis
in den ppm-Bereich nachgewiesen werden.

OXEA® wurde zunachst vornehmlich im Bereich von Kohlekraftwerken zur Bestimmung des Schwefel- und
Aschegehaltes der Kohlemischung eingesetzt und ermdéglicht die hdchst erreichbare Genauigkeit als Online
Analyzer. Inzwischen hat OXEA® auch in anderen Industriezweigen ein umfangreiches Einsatzgebiet
gefunden. OXEA® ist durch mehrere weltweite Patente geschiitzt.

K-40

Natural Gamma Analyzers

Zur Kaligehaltsbestimmung von Kalisalz in Bunkern, auf Férderbandern oder in Rohrleitungen wird die
natlrliche Gamma Strahlung des Isotops K40 benutzt.

Alle Gerate sind auch in Ex-Schutz-Ausfiihrung fir Zone 21 oder 22 lieferbar.

Service
Die Gerate konnen Uber Fernservice per Modem gewartet werden. Dies erspart Zeit und Kosten.

INDUTECH GmbH representativ: h
Ahornweg 6 - 8
D- 72226 Simmersfeld

fon.: +49 (0) 7484 - 9297 - 0
fax.: +49 (0) 7484 - 9297 -33

e-mail: info@indutech.com
internet: www.indutech.com




